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Zidentvfikowanel Etao cvkiu Powigzanie ze Sektor Chemiczna Kategoria Kateqoria Kat. uwalniania
y ip ci):; zidentyfikowanym zastosowania kategoria procesu a rtkuiug(] AC) do srodowiska
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Sektory uzytkowania (SU)
SU16 Produkcja komputerow, wyrobow elektronicznych i optycznych, sprzetu elektrycznego C 26-27
SU17 Produkcja ogdlna, np. maszyny, urzadzenia, pojazdy, inny sprzet transportowy C 28-30,33

Kategorie produktéw chemicznych (PC)
PC7 Metale nieszlachetne i stopy

Kategorie proceséw (PROC)
3,4, 21, 22, 23, 25, 26, 28

KOD

Nazwa

Wyjasnienia i przyktady

PROC 3 Wytwarzanie lub przeréb w przemysle

chemicznym w zamknietych procesach
wsadowych ze sporadyczng kontrolg
narazenie lub procesy o rownowaznych
warunkach zamkniecia

Opisuje ogdlny charakter proceséw zachodzacych w sektorach, w ktérych odbywa sie
wytwarzanie substancji lub wytwarzanie mieszanin (procesy wsadowe wymagajgce
ograniczonej interwencji) lub procesdéw z zamknietymi warunkami procesowymi
stosowanymi w przemysle chemicznym. Uwzgledniono zamkniete transfery
charakterystyczne dla procesu, w tym zamkniete pobieranie prébek. Otwarte transfery do
tadowania/roztadowania nie sg uwzgledniane.

PROC 4 Produkcja chemiczna, gdzie pojawia sie

mozliwos$¢é narazenia

Opisuje ogolny charakter procesdw zachodzgcych w sektorach, w ktérych ma miejsce
wytwarzanie substancji lub wytwarzanie mieszanin (procesy, w ktérych charakter projektu
nie wyklucza narazenia). Uwzgledniono zamkniete transfery charakterystyczne dla
procesu, w tym zamkniete pobieranie probek. Otwarte transfery w celu

natadowania/roztadowania systemu nie sg uwzglednione

www.baterpol.pl

Otéw rafinowany Strona: 1/11




N o . . Data aktualizacji: 29.03.2023 r.

t‘” Baterpo' S'A' Scenarlusz Narazenia Data utworzenia: 14.09.2009 r.
Wersja: 1.1/PL

PROC 21 | Niskoenergetyczna manipulacja i Obejmuje czynnosci takie jak ciecie reczne, walcowanie na zimno lub montaz/demontaz

obchodzenie sie z substancjami
zwigzanymi z materiatami lub wyrobami

materiatu/wyrobu.
Moze byé réwniez uzywany do przenoszenia masywnych (metalowych) przedmiotow.

PROC 22 | Wytwarzanie i obrébka mineratow i/lub | Opisuje ogdélny charakter proceséw zachodzgcych w hutach, piecach, rafineriach, piecach
metali w znacznie podwyzszonej - z wylaczeniem operacji odlewania, spuszczania i usuwania kozuchéw. Gdy temperatura
temperaturze spadnie, obchodzenie sie z chfodnym materiatem moze by¢ objete procedurg PROC21 lub

PROC26.

PROC 23 | Otwarte operacje przetwarzania i Opisuje niektére procesy zachodzgce w hutach i piecach: operacje odlewania,
transferu w znacznie podwyzszonej spuszczania i usuwania kozuchow. Obejmuje réwniez cynkowanie ogniowe roztopionych
temperaturze ciat statych i granulacje wodna.

Gdy temperatura spadnie, obchodzenie sie z zimnym materiatem moze by¢ objete
PROC21 lub PROC26.

PROC 25 | Inne prace z metalami na gorgco Spawanie, lutowanie, ztobienie, lutowanie twarde, ciecie gazowe.

PROC 26 | Postepowanie ze statymi substancjami | Transport i obrobka rud, koncentratéw, metali i innych substancji nieorganicznych w
nieorganicznymi w temperaturze postaci statej (ale nie masywnej), potencjalnie pylgcej. Przypisanie PROC8a, PROCS8b lub
otoczenia PROCO nie jest w tym przypadku potrzebne. Postepowanie z masywnymi obiektami

powinno by¢ uregulowane w PROC21.

PROC 28 | Reczna konserwacja (czyszczenie i Obejmuje czynnosci konserwacyjne dla zastosowan, w przypadku ktérych konserwacja nie

naprawa)

jest jeszcze uwzgledniona w zadnej innej kategorii procesow. Kategoria obejmuje np.:

* czynnosci przy otwieraniu systemow zamknietych i ewentualnym wprowadzaniu ich do
czyszczenia

* generalnie dedykowane/oddzielne zadania czyszczenia wykonywane na zmiane lub
rzadziej (np. pomiedzy poszczegdlnymi partiami)

* usuwanie rozpryskow wokot maszyny, usuwanie filtrow lub materiatu z filtréw

* czyszczenie podtdg, ktére nie znajdujg sie bezposrednio wokdt maszyn, ale wymagajg
czyszczenia, na przyktad z powodu osadzania sie pytu podczas obstugi pylgcych
produktow
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LCS: Zastosowanie w obiektach przemystowych

ERC5 Uzycie w miejscu przemystowym prowadzgce do wtgczenia do wyrobu

ERC6a Uzycie posrednie

Wymagania i ocena bezpieczenstwa chemicznego

ERC5 Uzycie w miejscu przemystowym prowadzgce do
wigczenia do wyrobu

Substancja lub produkty jej przemian sg zawarte w wyrobie lub na wyrobie

ERC6a | Uzycie posrednie

Substancja jest wykorzystywana do wytwarzania innej substancji

Kategorie wyrobu (AC)

Kod Nazwa Wyjasnienie i przyktad

AC1 Pojazdy

ACla Pojazdy objete dyrektywg dotyczacg pojazdéw wycofanych z np. samochody osobowe, dostawcze
eksploatacji (ELV).

AC1b Inne pojazdy np. tédz, pocigg, metro, samoloty

AC2 Maszyny, urzgdzenia mechaniczne, artykuty
elektryczne/elektroniczne

AC2a Maszyny, urzgdzenia mechaniczne artykuty np. lodéwki, pralki, odkurzacze, komputery, telefony, wiertarki,
elektryczne/elektroniczne objete zuzytym sprzetem elektrycznym i | pity, czujniki dymu, termostaty, grzejniki
elektronicznym

AC2b Pozostate maszyny, urzgdzenia mechaniczne, artykuty np. stacjonarne narzedzia przemystowe na duzg skale
elektryczne/elektroniczne

AC3 Baterie i akumulatory elektryczne
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Produkcja baterii akumulatorowych (IU3)

Format scenariusza narazenia (3) odnoszacy sie do zastosowan przeprowadzanych przez pracownikow

1. Tytut

Wykorzystanie otowiu metalicznego w produkcji akumulatoréw otowiowych

Krotki tytut (zastosowanie zidentyfikowane 3)

SU16 (Produkcja komputerow, produktéw elektronicznych i optycznych, sprzetu
elektrycznego), SU 17 (Produkcja ogolna); ERC 5 Zastosowanie w obiekcie
przemystowym prowadzgce do wigczenia do/na wyréb, ERC 6a Zastosowanie
potproduktu; AC1 Pojazdy, AC2 Maszyny, urzgdzenia mechaniczne, artykuty
elektryczne/elektroniczne, AC 3 Baterie elektryczne i akumulatory

Tytut systematyczny
oparty na
deskryptorze
zastosowania

Procesy, zadania
i/lub czynnosci

Procesy, zadania i/lub dziatania, o ktérych mowa, sg dokfadniej opisane w sekcji 2
ponize;j.

Dane z biomonitoringu (wartosci otowiu we krwi) wykorzystano do oceny
narazenia zdrowia ludzkiego, poniewaz uwzgledniajg one wszystkie sciezki
potencjalnego narazenia na otdéw. Do oszacowania narazenia srodowiska przy
uzyciu modelu EUSES 2.0 wykorzystano informacje na temat warunkow
operacyjnych (OC), srodkéw zarzadzania ryzykiem (RMM) i szacunkéw uwolnien.

Metoda oceny

2. Warunki operacyjne i $rodki zarzgdzania ryzykiem
Ludzkie zdrowie

Miejsce pracy Opis Zadania Zaangazowane procesy
ES31 produkcja odlewa_nle/prc_)dukqa.S|a_tel_<, produ!<c;a_ tlgnkow, PROC 3, 21, 22, 23
ptyt mieszanie, wklejanie i operacje ciecia
ES 3.2 obrobka formowanlglsezonowaple ptyt/paneli w kqmqrach PROC 4, 21
piytek sezonujacych, mycie piyt, suszenie, ciecie
ES 3.3 montaz uktadanie w stosy, montaz, spawanie i tgczenie PROC 21, 25, 26
ES 34 formoqule zalewanie kwasem, formoyvanle' (akumulatory PROC 4, 21
baterii mokre), wykanczanie
ES35 logistyka |magazynowanie surowcow i wyrobow gotoyvych, PROC 21
wewnetrzna transport wewnatrz zaktadowy, spedycja
ES 3.6 inne Czyszczenie i konserwacja PROC 28
Srodowisko
ERC numer Nazwa Opis Pozpm. ROZP'T.O szenie BTl
zamkniecia | emisji zrodta |[/na zewnatrz,
Zastosowanie w miejscu Substancja lub
ERC5 przemysiowym produkty jej przemian zamkniete | przemystowy | wewnatrz
prowadzgce do sg zawarte w wyrobie
wigczenia do/na wyrobu lub na wyrobie
Substancja jest
ERC 6a Uzycie posrednie wykorzystyyvana dp zamkniete | przemystowy wewnatrz
wytwarzania innej
substanciji

www.baterpol.pl

Otéw rafinowany

Strona: 4/11



& Baterpol S.A. Scenariusz narazenia

2.1 Kontrola narazenia pracownikéw

Charakterystyka produktu

Surowcem sg gtownie wlewki ofowiu i czasami tlenki otowiu. Podczas réznych etapdw procesu wystepuja
rézne poziomy zapylenia. Wyrdb jest zmontowang i zaplombowang baterig.

Stosowane ilosci

lloSci stosowane na zmiane nie sg uwazane za majgce wptyw na narazenie jako takie w tym scenariuszu.
Zamiast tego, potgczenie skali operacji (przemystowej / profesjonalnej) oraz poziomu
zamkniecia/automatyzacji (co odzwierciedla PROC) jest gtéwnym wyznacznikiem wewnetrznego
potencjatu emisji procesu.

Czestotliwos¢ i czas trwania uzytkowania/narazenia

Ekspozycja na catg zmiane (8 godzin) dla wszystkich miejsc pracy (bez ograniczen).

Czynniki ludzkie, na ktére zarzadzanie ryzykiem nie ma wptywu

Zapoznaj sie z opisanymi ponizej srodkami higieny pracy, ktére majg wplyw na zmiany w poziomie otowiu
we krwi pracownikow.

Inne okreslone warunki operacyjne wptywajgce na narazenie pracownikow

. . Uzytkowanie
Miejsce |Zaangazowane Wi s . . Temperatury e
ielko$¢ pomieszczenia | wewnatrz / X Cisnienie procesu
pracy procesy procesow
zewnatrz
PROC 3, 21, 3
ES 3.1 22 23 >1000 m wewnatrz
ES 3.2 | PROC4, 21 >1000 m3 wewnatrz
Es33 | PROCZL >1000 m? wewnatrz Nie jest Nie jest
25,26 ograniczona ograniczone
ES 3.4 | PROCA4, 21 >1000 m3 wewnatrz
ES 3.5 PROC 21 >1000 m? wewnatrz
ES 3.6 PROC 28 >1000 m3 wewnatrz

\Warunki techniczne i srodki na poziomie procesu (zrodta) zapobiegajgce uwolnieniu

MIEEEE | AEENEEENETE Poziom zamkniecia Poziom segregacii
pracy procesy
PROC 3, 21, system zamkniety (produkcja tlenku zamknieta przestrzen (komora
ES 3.1 . .
22,23 otowiu) utwardzania)

ES 3.2 | PROC4, 21

ES 33 PROCZezsl, 25,

ES3.4 | PROC 4, 21 Nie ograniczone Nie ograniczone

ES 35 PROC 21

ES 3.6 PROC 28
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\Warunki techniczne i srodki kontroli rozprzestrzeniania sie ze zrodta w kierunku pracownika

Miejsce | Zaangazowane Zlokalizowane STSV\(/\?VZSC Wiecej
pracy procesy Poziom separaciji kontrole (LC) MEASE) informaciji
lokalna
ES 3.1 PR(2)§ g 2L, wentylacja 78 % —
, 23 :
wywiewna
Wszelkie potencjalnie wymagane lokalna
ES3.2] PROCA4,21 |odseparowanie pracownikéw od wentylacja 78 % .
zrédta emisji wskazano powyzej wywiewna
w czesci ,Czestotliwosé i czas lokalna
Es 3.3| PROC 21,25, | {yania narazenia”. Skrécenie wentylacja 78 %
26 czasu trwania narazenia mozna wywiewna B
osiggnac, na przykiad, instalujgc lokalna
ES 3.4 PROC4,21 | wentylowane (nadci$nieniowe) wentylacja 78 %
pomieszczenia kontrolne lub wywiewna -
usuwajgc pracownika z miejsc lokalna
ES 3.5 PROC 21 pracy zwigzanych z istotnym wentylacja 78 %
narazeniem. wywiewna o
lokalna
ES 3.6 PROC 28 wentylacja 78 % —
wywiewna

Kontrole techniczne i wentylacyjne: podstawowe aspekty wyposazenia i projektu obiektu powinny by¢ takie
aby zminimalizowa¢ emisje otowiu, ktére mogg przyczyniaé sie do narazenia zawodowego. Takie srodki
mogg obejmowac obudowe urzgdzen procesowych w taki sposéb, aby zminimalizowac zrodta emisji pytdow
lub aerozoli, uktady wyciggowe o ujemnym ciggu w celu zmniejszenia emisji z obuddéw i/lub lokalng
wentylacje wyciggowg zainstalowang w nieuniknionych zrédtach emisji procesowych. Charakterystyka
projektowa kazdej lokalnej wentylacji wywiewnej (np. okapdw wyciggowych) bedzie specyficzna dla
kontrolowanego zZrodta emisji. Wentylacja obszaru powinna by¢ rowniez zrownowazona, tak aby przeptyw
powietrza w obszarze roboczym przemieszczat sie z obszardéw o niskim potencjale narazenia na wysokie.
Powietrze wychwycone przez elementy sterujgce wentylacja moze wymagac¢ oczyszczenia w celu
zminimalizowania ilosci substancji toksycznych przed wypuszczeniem lub recyrkulacja.

Srodki organizacyjne w celu zapobiegania/ograniczania uwalniania, rozprzestrzeniania sie i narazenia

Sprzatanie: Nalezy zapewnié¢ utrzymanie ogdélnej czystosci zaktadu poprzez czeste mycie/odkurzanie.
Oczys¢ kazde miejsce pracy na koniec kazdej zmiany. Sprzet ochrony osobistej: Ocen potrzebe noszenia
sprzetu ochrony drég oddechowych w obszarach produkcyjnych. Rozwaz stosowanie skutecznych
masek wraz z procedurg ich odpowiedniego dopasowania do twarzy (zapewnij wtasciwe golenie twarzy
i pracownikéw, upewnij sie, ze pracownicy nie zdejmujg RPE w obszarach produkcyjnych w celu
komunikowania sie). W przypadku uzywania masek nalezy stosowac formalne strategie czyszczenia
masek i wymiany filtréw; W przypadku pracownikédw w obszarach znacznego narazenia nalezy zapewni¢
wystarczajgcg ilos¢ odziezy roboczej, aby umozliwi¢ codzienng zmiane na czystg. W takich przypadkach
cata odziez robocza powinna by¢ codziennie czyszczona przez pracodawce i nie wolno opuszczaé
miejsca pracy. Higiena osobista: dopilnuj, aby pracownicy przestrzegali prostych zasad higieny (np. nie
obgryza¢ paznokci i obcina¢ je krotko, unikaC dotykania lub drapania twarzy brudnymi rekami lub
rekawiczkami); Upewnij sie, ze pracownicy nie wycierajg potu rekami lub ramionami, np. poprzez
dostarczanie jednorazowych recznikdbw pochtaniajgcych pot; Upewnij sie, ze pracownicy uzywajg
chusteczek jednorazowych zamiast chusteczek do nosa; Zakazac¢ picia, jedzenia i palenia w obszarach
produkcyjnych; Uniemozliwia¢ dostep do miejsc spozywania positkéw i obszaréw nieprodukcyjnych w
odziezy roboczej; Zapewnij pracownikom przynajmniej mycie rgk, ramion, twarzy i ust (ale najlepiej
prysznic) oraz zmiane odziezy osobistej (lub czystych kombinezonéw dostarczonych przez firme) przed
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wejsciem do miejsc spozywania positkow; W przypadku miejsc pracy o duzym narazeniu na koniec
zmiany pracownicy mogg by¢é zmuszeni przejs¢ przez pomieszczenie z umywalkami do mycia rak,
nastepnie przez ,brudne” pomieszczenie do zdjecia odziezy roboczej, a nastepnie przez prysznice do
,CZystego” pomieszczenia do przebierania sie w odziez osobistg; Upewnij sie, ze pracownicy ostroznie
obchodzg sie z brudng odziezg roboczg; Rozwaz wprowadzenie obowigzkowego prysznica na koniec
zmiany i zapewnij reczniki i mydto; Nie wolno wnosi¢ Zzadnych rzeczy osobistych do obszarow
produkcyjnych ani zabiera¢ do domu Zadnych przedmiotéw, ktére byly uzywane w obszarach
produkcyjnych. Monitorowanie otowiu we krwi: Wprowadz system monitorowania, ktéry obejmuje
wszystkie czynnosci w zaktadzie (dla kobiet i Srodkéw ochrony osobistej: Ocen potrzebe noszenia sprzetu
ochrony drég oddechowych w obszarach produkcyjnych. Korzystaj z certyfikowanych laboratoriéw do
pomiaru poziomu otowiu we krwi lub posiadaj wtasne certyfikowane laboratorium; Rozwaz analize
poréwnawczg z innymi firmami/sektorami; Zdefiniowa¢ polityke poddawania pracownikow monitorowaniu
otowiu we krwi, w tym zwiekszong czestotliwo$¢ w przypadku pracownikow wykonujgcych prace
wysokiego ryzyka i pracownikow z podwyzszonym poziomem otowiu we krwi; Upewnij sie, ze wszyscy
pracownicy majg badanie krwi przed rozpoczeciem pracy na miejscu. Stezenia otowiu we krwi
pracownikéw bedg regularnie monitorowane, czesto w odniesieniu do ,poziomu dziatania”, ktory
zazwyczaj wynosi 5 pug/dL ponizej limitu narazenia uznawanego za bezpieczne. Jesli poziom dziatania
zostanie przekroczony, nalezy podjg¢ odpowiednie srodki (np. zakaz pracy w godzinach nadliczbowych,
udzielanie porad dotyczgcych wiasciwej praktyki pracy i higieny, wdrazanie indywidualnego planu
postepowania z ofowiem krwi, zwiekszenie czestotliwosci pobierania otowiu krwi) w celu zapobiezenia
dalszemu wzrostowi otdow we krwi. W przypadku przekroczenia bezpiecznego progu (40 ug/dL dla
mezczyzn; 10 ug/dL dla kobiet w wieku rozrodczym) utrzymany zostanie zakaz pracy w godzinach
nadliczbowych, przestrzeganie Scistych procedur higienicznych, szczegoétowe kontrole prawidtowego
stosowania srodkow ochrony indywidualnej , przeprowadzi¢ szczegotowe kontrole, aby zapewni¢
przestrzeganie zalecanych procedur w miejscu pracy, przenies¢ pracownika do miejsca pracy, w ktérym
oczekuje sie nizszego narazenia lub catkowicie usung¢ go ze Srodowiska otowiu, jeszcze bardziej
zwiekszy¢ czestotliwos¢ pobierania otowiu krwi i kontynuowaé czeste pobieranie probek, az wyniki bedg
ponizej pierwszego poziomu dziatania. Tworzenie kultury bezpieczenstwa: Zdefiniuj i przekaz jasng
polityke kontroli narazenia zawodowego na otéw; Upewnij sie, ze kierownicy dajg przyktad w zakresie
ochrony osobistej i higieny; Tam, gdzie to mozliwe, nalezy zaangazowac lekarzy medycyny pracy w
naktanianie pracownikow do kontrolowania poziomu otowiu we krwi; Rozwazy¢, czy niski poziom otowiu
we krwi bedzie warunkiem zatrudnienia, wraz z podjeciem dziatan dyscyplinarnych w przypadku
nieprzestrzegania sprzetu ochronnego i procedur higienicznych; Zaangazuj menedzeréw, gdy poziomy
otowiu we krwi pracownikow przekraczajg progi dziatania; Rozwaz nagtasnianie wynikéw firmy w zakresie
otowiu krwi wsrod pracownikow za posrednictwem zawiadomien i odpraw, aby mie¢ pewnos$¢, ze temat
ten pozostanie kluczowym priorytetem; Zapewni¢ szczegdtowe szkolenie dla nowego personelu w
zakresie zagrozen zwigzanych z narazeniem na otéw i procedur ochrony; Zapewnij instrukcje dotyczgce
szczegoOlnych zagrozen zwigzanych z narazeniem na ofdw dla pracownikow podejmujgcych nowe
zadania; Zapewnij regularne kursy odswiezajgce dla wszystkich pracownikbw na temat ryzyka
zwigzanego z narazeniem na otéw i procedur ochrony; Zaangazuj prezentacje pracownikow.
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Warunki i srodki zwigzane z ochrong osobistg, higieng i oceng stanu zdrowia

Zaangaz Specyfikacja RPE sprawnos¢ Inne $rodki
Miejsce |  owane dSPrZec}l;I ochhronyh V\Eg;ﬁggﬂ;‘){k Specyfikacja _ dochéomlf _
rac réog oddechowyc : indywidualnej
pracy procesy (RPE) ochrony, APF) rekawic (PPE)
ochronne rekawice
PROC 3,21, | FFP1 maskadla (temperatura,
ES3.1 22.23 recznych operagcji APF =4 czynniki standardowa
mechaniczne) odziez i obuwie
ochronne robocze,
ES3.2 | PROC4,21| FFP1maska APF = 4 rokawice dodatkowo
€ nalezy wzia¢ pod
PROC 21, ochronne uwage
ES 3.3 25, 26 FFP1 maska APF =4 eraWiCG standardowe
ochronne srodki ,higieny
ES 3.4 | PROC 4, 21 FFP1 maska APF = 4 rekawice osobistej” (patrz
wyze
ES 3.5 | PROC 21 nie wymagane — nie wymagane yze)
ochronne
ES 3.6 PROC 28 FFP1 maska APF =4 rekawice

Zalecane minimalne srodki ochrony indywidualnej, z wyjatkiem przypadkéw, w ktérych zastosowano
odpowiednig kontrole wentylacji/emisji, zob. takze rozdziat 4 dotyczgcy oceny, czy stosowana kontrola
wentylacji/emisji jest juz odpowiednia). Wszelkie SOl okreslone powyzej nalezy nosi¢ tylko wtedy, gdy
réwnolegle realizowane sg nastepujgce zasady: Czas trwania pracy (poréwnaj z ,czasem narazenia”
powyzej) powinien odzwierciedla¢ dodatkowy stres fizjologiczny dla pracownika wynikajgcy z oporow
oddychania i masy Sam RPE, ze wzgledu na zwiekszone naprezenia termiczne poprzez zamknigcie
gtowicy. Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage, ze zdolnos¢ pracownika do korzystania z narzedzi i
komunikowania sie jest ograniczona podczas noszenia SOI. Z powoddw podanych powyzej pracownik
powinien zatem byc¢ (i) zdrowy (zwtaszcza w swietle probleméw medycznych, ktére mogg mie¢ wptyw na
stosowanie RPE), (ii) mie¢ odpowiednie rysy twarzy zmniejszajgce przecieki miedzy twarzg a maska (ze
wzgledu na blizny i zarost). Zalecane powyzej urzgdzenia, ktore opierajg sie na szczelnym uszczelnieniu
twarzy, nie zapewnig wymaganej ochrony, jedli nie dopasujg sie odpowiednio i pewnie do konturéw
twarzy. Pracodawca i osoby samozatrudnione sg prawnie odpowiedzialne za konserwacje i wydawanie
urzadzen ochrony drég oddechowych oraz zarzgdzanie ich prawidtowym stosowaniem w miejscu pracy.
Dlatego powinni okresli¢ i udokumentowaé odpowiednig polityke dotyczgcg programu urzgdzen ochrony
dr6g oddechowych, w tym szkolenia pracownikéw. Przeglad APF r6znych RPE mozna znalez¢ w normie
BS EN 529:2005.
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2.2 Kontrola narazenia Srodowiska

Charakterystyka produktu

Wytworzony materiat jest suchym produktem o zawartosci Pb od 60 do 100% w zaleznosci od rodzaju
produktu

Zastosowane ilosci

Ta tabela i inne tabele w tym scenariuszu narazenia przedstawiajg zakresy kluczowych parametrow
dla migjsc wykazujgc odpowiednig kontrole. Wartosci okreslane jako ,wybrane do scenariusza
narazenia” to wartosci hipotetyczne wybrane w celu spetnienia wymogu zawartego w wytycznych
ECHA dotyczgcych wygenerowania ogolnego scenariusza narazenia.

Rodzaj informacji Tonaz (ton substancji)
Mediana (50-ty percentyl) 20099

90-ty percentyl 35627

Min 3272

Max 77400

Wybrany do ogélnego scenariusza narazenia 10676

Czestotliwos¢ i czas uzytkowania

Rodzaj informacji Dni emisji do wody na zakfad | Dni emisji do powietrza na
(dly) zaktad (d/y)

Mediana (50-ty percentyl) 312 304

90-ty percentyl 363 365

Min 215 215

Max 365 365
312 304

Czynniki Srodowiskowe, na ktére zarzgdzanie ryzykiem nie ma wptywu

Ta tabela przedstawia zakres zdolnosci rozciericzania odbieranej wody powierzchniowej (obliczanej jako
stosunek natezenia przeptywu rzeki/jeziora/uj$cia/morza do natezenia zrzutu $ciekéw)

Rodzaj informaciji Zdolnos¢ rozcienczania
Mediana (50-ty percentyl %) 10
90-ty percentyl % 1000
Min 1
Max 1000
Wybrany do ogolnego scenariusza narazenia na srodowisko 10
stodkowodne
Wybrany do ogdlnego scenariusza narazenia na srodowisko morskie 100
Inne podane warunki operacyjne wptywajgce na narazenie srodowiska
N/A

Warunki techniczne i $rodki na poziomie procesu (zrodfa) zapobiegajgce uwolnieniu

Patrz rozdziat 2 CSR
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Lokalne warunki techniczne i srodki majgce na celu zmniejszenie lub ograniczenie emisji do powietrza i
uwolnien do gleby

W celu ograniczenia emisji do wody podejmuje sie co najmniej jeden z nastepujgcych srodkow
(okreslonych w dokumencie referencyjnym BAT dotyczgcym proceséw obrébki metali niezelaznych):

- Wytrgcanie chemiczne: stosowane gtéwnie do usuwania jonéw metali

- Sedymentacja

- Filtracja: stosowana jako ostatni etap klarowania

- Elektroliza: dla niskich stezeh metali

- Odwrécona osmoza: szeroko stosowana do usuwania rozpuszczonych metali

- Wymiana jonowa: koricowy etap oczyszczania w usuwaniu metali ciezkich ze sciekéw procesowych
W celu ograniczenia emisji do powietrza podejmuje sie co najmniej jeden z nastepujgcych
Ssrodkow (okreslonych w dokumencie referencyjnym BAT dotyczgcym procesow z metalami niezelaznymi):
- Filtry elektrostatyczne z szerokim rozstawem elektrod: Filtry elektrostatyczne mokre

- Cyklony, ale jako gtowny kolektor

- Filtry tkaninowe lub workowe: wysoka skutecznos¢ w kontrolowaniu drobnych czgstek statych
(topienie): osiggaja wartosci emisji, ktére mogg osiggna¢ techniki filtracji membranowej

- Ceramiczne i metalowe filtry siatkowe. Ktére usuwajg czgsteczki PM10.

- Ptuczki mokre

Czynniki uwalniania do przedziatéw wodnych i powietrznych po oczyszczeniu na miejscu przedstawiono
W ponizszej tabeli

Typ informacji Wspétczynnik uwalniania do | Wspotczynnik uwalniania
wody (g/T) do powietrza (g/T)

Mediana (50-ty percentyl %) 0.85 1.97

90-ty percentyl % 2.10 22.32

Min 0.063 0.061

Max 19.64 344.75

Wybn:any do ogolnego scenariusza 0.20 344.75

narazenia

llos¢ powstatych przemystowych $ciekow (m° /d)

Informacja typ Przeptyw (m3/d)

Mediana (50-ty percentyl %) 218.6

Min 321.8

Max 13.8
Wybrany do ogdlnego scenariusza narazenia 536.0

Skutecznos¢ degradaciji
W przypadku emisji Sciekbw na miejscu ogolna zgtaszana skutecznos$¢ wdrozonych Srodkéw zarzgdzania
ryzykiem waha sie od 97 do 99,9%. W przypadku emisji do powietrza z komindbw ogédlna zgtaszana
skutecznos¢ wdrozonych $rodkéw zarzgdzania ryzykiem waha sie od 90 do 100%.
Obrobka osadow

Osad jest poddawany recyklingowi, spalany lub sktadowany
Srodki organizacyjne do zapobiegania / ograniczenia uwalniania zanieczyszczen do $rodowiska.

Uzupetnieniem srodkéw kontroli emisji powinien by¢ zintegrowany system zarzgdzania m.in. ISO 9000,
ISO 14001 lub podobne

\Warunki i srodki zwigzane z miejskg oczyszczalnig sciekow

DomyslIne zatozenie dla pozazaktadowej oczyszczalni $ciekdw komunalnych to 2000 m3/dobe

Wedtug VRAL (2008) frakcja otowiu usuwana przez komunalng oczyszczalnie $ciekéw zostata ustalona

na poziomie 84%. W ogdlnym scenariuszu narazenia zaktada sie, ze Scieki nie sg podtgczone do
miejskiej oczyszczalni sciekéw
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Warunki i srodki zwigzane z zewnetrznym przetwarzaniem odpadéw przeznaczonych do
unieszkodliwienia.

Rézne odpady zawierajgce otéw powstajgce w wyniku proceséw opisanych powyzej powstajg w postaci
zuzytych baterii, zgaréw, ztomu, piyt, pytu, opitkéw. Te odpady sg gtownie poddawane recyklingowi w
procesie produkcyjnym lub przetwarzane przez licencjonowanego operatora przetwarzania odpadéw
(sktadowane lub spalane) zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczacymi odpadow.

Odpady niebezpieczne z state lub ptynne pochodzgce z proceséw produkcji, uzytkowania i
czyszczenia nalezy utylizowa¢ oddzielnie do spalarni odpadéw niebezpiecznych lub skfadowisk
odpadow niebezpiecznych jako odpady niebezpieczne. Nalezy zapobiegaé¢ uwalnianiu do
podifoza, wody i gleby. Jezeli zawarto$¢ ofowiu w odpadach jest wystarczajagco podwyzszona,
mozna rozwazy¢ wewnetrzny lub zewnetrzny odzysk / recykling.

Udziat procentowy dziennego / rocznego powstania odpaddéw w danych branzach:

producenci pierwotni = 0,22 %

producenci wtérni = 0,73 %

mieszani producenci = 0,02 %

producenci akumulatoréw kwasowo-ofowiowych = 1,25E-8 %
producenci wyrobéw z ofowiu = 0,19%

Odpowiednie kody odpadow:

02 01 10*, 06 03 15*, 06 04 05*, 06 05 02*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 04*, 10 04 05*, 10 04 06*, 10 04
07*, 10 0499, 10 0599, 10 10 10, 10 10 11*, 12 01 03*, 15 01 04*, 1501 10*, 15 02 02*, 16 01 04*, 16
01 06*, 16 01 19, 16 06 01*, 16 06 02*, 16 08 02*, 16 08 03*, 16 11 03*, 17 04 03, 17 04 07*, 17 04 09*,
17 09 04*, 19 01 11*, 19 02 05*, 19*, 19 08 13*, 19 08 14, 19 10 02*, 19 12 03*, 19 12 11*

Odpowiednia likwidacja: Przechowywac osobno i usuwac do jednego z nich

- Skfadowiska odpadéw niebezpiecznych, Spalanie odpaddéw niebezpiecznych:
eksploatowane zgodnie z Dyrektywa Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw, Dyrektywa
2000/76/WE w sprawie spalania odpaddéw oraz dokumentem referencyjnym w sprawie
najlepszych dostepnych technik spalania odpadéw z sierpnia 2006 r.

- na mocy dyrektywy 1999/31/WE.

Przeprowadzono szczegéfowg ocene, ktéra zostata przedstawiona w raporcie o odpadach
(ARCHE, 2013))

Warunki i srodki zwigzane z zewnetrznym odzyskiem odpadow

Nie dotyczy
3. Wskazoéwki dla DU, aby oceni¢, czy wartosci sg w granicach wyznaczonych przez ES

Dalszy uzytkownik dziata w granicach okreslonych przez ES, jezeli spelnione sg proponowane srodki
zarzadzania ryzykiem, jak opisano powyzej, lub dalszy uzytkownik moze samodzielnie wykazac, ze wdrozone
przez niego srodki zarzgdzania ryzykiem sg odpowiednie (biorgc pod uwage, ze procesy, warunki operacyjne
i dziatania w sg objete przez PROC wymienione powyzej). Nalezy to zrobi¢, wykazujac, ze ograniczajg one
narazenie (odzwierciedlone w zmierzonych poziomach otowiu we krwi) do poziomu ponizej odpowiedniego
DNEL, jak podano ponizej: DNEL dla pracownikéw ptci meskiej: 40 ug/dL DNEL dla pracownic zdolnych do
reprodukcji: 10 ug/dL W odniesieniu do srodowiska nalezy pamietac, ze jesli dalszy uzytkownik nie spetnia
warunkéw okreslonych w scenariuszu bezpiecznego stosowania, zaleca sie zastosowanie narzedzia
informatycznego Metals EUSES w celu przeprowadzenia oceny specyficznej dla danego miejsca (bezptatne
pobranie: http://www.arche-consulting.be/Metal-CSA-toolbox/du-scaling-tool).
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